
 

 

                                                                              

 

 

 نمونه سؤالات شایستگی:

 تراش فست

 7313300026کد شایستگی : 

 

 
 معاونت پژوهش، برنامه ریزی و سنجش مهارت

 دفتر سنجش مهارت و صلاحیت حرفه ای

 

 
 
 



 

 

 باشد؟ ین چند تا چند میمعمولاً دور موتور در دستگاه فست ما ب-1

 2000-4000 -الف

 50-3000 -ب

 50-1000 -ج

 1000-3000 -د

 در دستگاه فست صفحه تراش به چه شکل نصب شده است؟-2

 یعمود -الف

 مورب -ب

 یافق -ج

 ثابت -د

 د؟یآ یبه وجود م یاگر صفحه ساب)تراش( تاب داشته باشد مشکل-3

 ریخ -الف

 ممکن است -ب

 اوقات یگاه -ج

 بله -د

 شروع تراش بهتر است؟ یسک برایر کدام دیز ینه هایدر گز-4

 240 -الف

 1200 -ب

 2400 -ج

 1000 -د

 شود؟ یبه داپ متصل م یزیسنگ با چه چ-5

 عیسب ماچ -الف

 لاک -ب

 1،2،3چسب  -ج

 چسب پاتکس -د

 از است؟ین یزیکه با لاک متصل شده است چه چ یهنگام جدا کردن گوهر از داپ-6

 آب سرد -الف

 آب جوش -ب

 حرارت -ج

 دیاس -د

 استفاده کرد؟ 1،2،3توان از چسب  یا میدرصورت نبودن چسب لاک آ-7

 بله -الف

 ریخ -ب

 عیچسب ما -ج

 چسب پاتکس -د



 

 

 سک تراش )سگمنت( معمولاً چه مقدار است؟یخامت دض-8

 1mm -الف

 5mm -ب

 10mm -ج

 7mm -د

 ش معمولاً چقدر است؟یسک پولیضخامت د-9

 4mm -الف

 5mm -ب

 1.5mm -ج

 10mm -د

 شود؟ یاستفاده م یش از چه روغنیدر پول-10

 یع خوراکیروغن ما -الف

 تونیروغن ز -ب

 یاطیروغن چرخ خ -ج

 10 یروغن باگرانرو -د

 شود؟ یاستفاده م یش از چه پودریاکثرا در پول-11

 ومینیپودر آلم -الف

 پودر الماس -ب

 کایپودر م -ج

 ومیتانیپودر ت -د

 شود؟ یب میترک یزیپودر الماس با چه چ-12

 شود یب نمیترک یزیباچ -الف

 یع خوراکیروغن ما -ب

 آب -ج

 تونیروغن ز -د

 م؟یدر ابتدا استفاده کن یسک تراشیهتر است از چه داست ب 5آن حدود  یکه سخت یگوهر یبرا-13

 1000 -الف

 800 -ب

 400 -ج

 1200 -د

 م ؟یسک تراش در ابتدا استفاده کنیاست بهتر است از چه د 8آن حدود  یکه سخت یگوهر یبرا-14

 240 -الف

 800 -ب

 1200 -ج

 1000 -د



 

 

 است؟ یله داپ در فست معمولاً از چه ماده ایجنس م-15

 چوب -الف

 کیپلاست -ب

 سرب -ج

 ا برنجیم ینیآلوم -د

 است؟ یجنس دسته فستر معمولاً از چه ماده ا-16

 ک فشردهیپلاست -الف

 ومینیآلوم -ب

 چوب -ج

 سرب -د

 افتد؟ یم یبره نباشد چه اتفاقیدسته  فستر با دستگاه کال یه هایاگر پا-17

 بره ندارد.یبه کال یازین -الف

 افتد. ینم یاتفاق -ب

 شود. یق نمیقتراش د -ج

 شود. یم میخود به خود تنظ -د

 افتد؟ یم یاگر صفحه آسانسور نسبت به صفحه تراش هم تراز نباشد چه اتفاق-18

 شود. یح نمیتراش صح -الف

 شود. یآسانسور خراب م -ب

 د.یآ یش نمیپ یمشکل -ج

 شود. یصفحه تراش خراب م -د

 ست؟یچ م دسته فستریتنظ یبرا یدر تراش فست دو عامل اصل-19

 هیه آسانسور و زاویپا -الف

 هیتر و زاویچ -ب

 تریه آسانسور و چیپا -ج

 هیندکس و زاویا -د

 افتد؟ یم یم شود چه اتفاقیه اشتباه تنظیاگر در تراش ، زاو-20

 ندارد. یمشکل -الف

 شود. یگوهر خراب م -ب

 شود. یداپ خراب م -ج

 شود. یدسته فستر خراب م -د

 د کرد؟یر از داپ جدا شود چه بان تراش گوهیاگر در ح-21

 ترنسفر انجام داد. -الف

 دوباره تراش داد. -ب

 ندارد. یمشکل -ج

 رقابل تراش است.یگوهر غ -د



 

 

 شود؟ یگوهر استفاده م یخنک کار یبرا یزیدر تراش فست از چه چ-22

 هوا -الف

 روغن -ب

 آب -ج

 نفت -د

 استفاده کرد؟ دیبا یله ایابعاد گوهر از چه وس یریاندازه گ یبرا-23

 سیکول -الف

 خط کش -ب

 ایگون -ج

 نقاله -د

 ا چپ گرد؟ید راست گرد باشد یدر تراش گوهر دور دستگاه با-24

 راست گرد -الف

 چپ گرد -ب

 چپگرد یمیاز تراش راستگرد و ن یمین -ج

 ندارد یتفاوت -د

 اقوت را تراش زمرد گون داد؟یتوان  یا میآ-25

 ریخ -الف

 بله -ب

 باشد. اگر کوچک -ج

 اگر بزرگ باشد. -د

 ان داد؟یتوان تراش برل یزمرد را م-26

 اگر کوچک باشد. -الف

 ریخ -ب

 بله -ج

 اگر بزرگ باشد. -د

 د وجود داشته باشد؟یه بایق شدن تراش حداقل چه مقدار دقت در زاویدق یبرا-27

 درجه 1/0 -الف

 درجه 01/0 -ب

 درجه 1 -ج

 درجه 5/0 -د

 است ؟ یه چه عددی( زاوgirdleگردل )معمولاً هنگام تراش -28

 درجه 75-70 -الف

 درجه 82-80 -ب

 درجه105-100 -ج

 درجه 90-88 -د



 

 

 د کرد؟ین تراش آب دستگاه تمام شود چه بایاگر در ح-29

 ندارد یمانع -الف

 میکن یتراش را متوقف م -ب

 میده یقه ادامه میتاچند دق -ج

 میده یادامه م -د

 ان انجام داد؟یتوان تراش برل یا بدون نقشه فست میآ-30

 بله -الف

 آسان است. یکار -ب

 ریخ -ج

 ست.یبه نقشه ن یازین -د

 شود؟ یآموزش انجام م یزیدر آموزش فست معمولاً با چه چ-31

 روزهیف -الف

 شهیش -ب

 زمرد -ج

 رکنیز -د

 شود: ی....... مشتر مصرف آب ............ و هر چه دور موتور کمتر مصرف آب ...یهرچه دور موتور ب-32

 کمتر-شتریب -الف

 شتریب -شتر یب -ب

 شتریب -کمتر -ج

 کمتر-کمتر  -د

 د باشد؟یآب در دستگاه فست چگونه با یزان خروجیم-33

 ادیز -الف

 کم -ب

 ار کمیبس -ج

 متناسب با دور موتور -د

 شود؟ یچند برابر در استاندارد استفاده م ییتراش گوهر از لوپ با بزرگنما یبررس یبرا-34

 برابر5 -الف

 برابر20 -ب

 برابر10 -ج

 برابر40 -د

 ست؟یچ یراد اصلین تراش گوهر داغ شود ایاگر در ح-35

 اد بوده است.یدور ز -الف

 آب کم بوده است. یخروج -ب

 داپ مناسب نبوده است. -ج

 سنگ بالا بوده است. یسخت -د



 

 

 شود یگوهر( .................. مابد سرعت تراش )آماده شدن یسنگ .............  یهرچه سخت-36

 کمتر-شیافزا -الف

 کمتر-کاهش -ب

 شتریب-شیافزا -ج

 شتریب-کاهش -د

 دارد؟ یشتریب ییبایتراش فست در کدام نوع گوهر ها ز-37

 شفاف گون -الف

 مه ماتین -ب

 مات -ج

 شفاف -د

 است؟ ینور دستگاه فست معمولاً چه رنگ-38

 یا آبیزرد  -الف

 یا آبید یسف -ب

 ا زردید یسف -ج

 ا بنفشید یسف -د

 باشد؟ یراف کدام مورد م یانتخاب نقشه فست و اجرا بر رو ین کار برایتر یمنطق-39

 گوهر داشته باشد. یرو یکه پرت کمتر ینقشه ا -الف

 ع تر انجام شود.یکه سر ینقشه ا -ب

 که آسان تر باشد. ینقشه ا -ج

 که دشوار تر باشد. ینقشه ا -د

 شود. آن دو قسمت عبارت اند از:یشود و تراش انجام میم میتقس یت سنگ به دو قسمت اصلدر تراش فس-40

 ونیلیپاو-گردل -الف

 کراون-بلیت -ب

 کراون-ونیلیپاو -ج

 بلیت-گردل -د

 ب عبارت اند از:یمراحل تراش به ترت-41

 ایتراش زوا-شیپول-جاد سطح مقطعیا -الف

 شیپول-جاد سطح مقطعیا-ایتراش زوا -ب

 جاد سطح مقطعیا-شیپول-ایراش زوات -ج

 شیپول-ایتراش زوا-جاد سطح مقطعیا -د

 ده شده نام دارد؟ی(  کدام نقطه از سنگ تراشculetولت)یک-42

 ن نقطه سنگیبالا تر -الف

 ونیلین نقطه پاوین ترییپا -ب

 سنگ یانیخط م -ج

 سنگ یمه بالاین -د



 

 

 ند؟یگوده شده ی( به کدام قسمت از سنگ تراشtableبل )یت-43

 کراون ین سطح رویبالاتر -الف

 سنگ یانیه میناح -ب

 ه کف سنگیناح -ج

 ن سنگییمه پاین -د

 ند؟یده شده گوی( به کدام قسمت از سنگ تراشgirdleگردل )-44

 کراون یسطح رو -الف

 ن سنگیینقطه پا -ب

 سنگ یانیکمربند م -ج

 سنگ یمه بالاین -د

 ده شده نام دارد؟یاشه از سنگ تری( کدام ناحcrownکراون )-45

 سنگ یقسمت رو -الف

 سنگ یمه بالاین -ب

 ن سنگییمه پاین -ج

 سنگ ینقطه انتها -د

 کوچک با دور..... تراش داد. یب با دور..... و در فست هایبزرگ بهتر است به ترت یدر فست ها-46

 بالا-بالا -الف

 بالا-نییپا -ب

 نییپا-بالا -ج

 نییپا-نییپا -د

 ش انجام داد.یکوچک با دور..... پول یب با دور..... و در فست هایرگ بهتر است به ترتبز یدر فست ها-47

 بالا-بالا -الف

 بالا-نییپا -ب

 نییپا-بالا -ج

 نییپا-نییپا -د

 تر در کدام قسمت دستگاه فست قرار دارد؟یچ-48

 در قسمت آسانسور قرار دارد. -الف

 دسته فست قرار دارد. یرو -ب

 ه است.یم کننده زاویهمان اهرم تنط -ج

 ندکس است.یم کننده ایهمان اهرم تنط -د

 ج است؟یر استاندارد و رایز یندکس هایک از ایکدام -49

 77 -الف

 84 -ب

 99 -ج

 96 -د



 

 

 شود؟ یاستفاده م یش معمولا از چه نوع صفحه ایپول یبرا-50

 یصفحه آهن -الف

 یصفحه مس -ب

 یومینیصفحه آلوم -ج

 یصفحه فولاد -د

 


